21378 Certifikat v pdf: ~ 208/C5/2019/10.1
SIGNODUR KSP EQ Katalogovy list: KL 378.pdf
stfikana plastickd hmota barvy bilé

Technické vlastnosti

Vyrobni konzistence / viskozita zékladni slozky 35-47

Druh vytvrzovaci slozky peroxid

Podminky pro aplikaci

Vyrobcem doporucena teplota povrchu [°C] 10 - 40

Vyrobcem doporucena teplota vzduchu [°C] 10 - 30

Vyrobcem doporucena relativni vlhkost vzduchu [%] max. 80

Pomér miseni jednotlivych slozek 98:2

Davkovani hmoty / barvy / zékladni slozky [g.m’] 670

Druh dodate¢ného posypu

Swarcoflex 200-800 T18 M20

Dévkovéni dodatecného posypu [g.m?]

440

Mé¥eni pii pokliadce na zkuSebnim uiseku

Doba vytvrzeni / zasychani pii teploté vzduchu 24,0 °C 9 min
Tloustka mokrého nastiku [pum] 400
Tloustka vytvrzeného plastu [pm] 730

Pozn:

denni viditelnost QD (med.m>.1x™")
noéni viditelnost za sucha R (med.m?1x")

no¢ni viditelnost za vlhka RW (mcd.m’z.lx'l)

Vysledky méFeni na zkuSebnim tseku (¢ary s dodate¢nym posypem)

http://www.kataloghmot.cz/katalog/378 C.pdf
http://www.kataloghmot.cz/katalog/378 KL.pdf
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misto méfeni denni viditelnost denni viditelnost drsnost no¢ni viditelnost index
QD B SRT R opotieben
NS 6M 12M tridy NS 6M 12M tridy NS 6M 12M tridy NS 6M 12M tridy 12M
T 7 149 165 Q4 | 04847 [ 0331203323 | B2 57 60 48 S1 222 216 187 R3 1
1T 177 129 139 Q3 0,3896 | 0,3217 | 0,3058 B2 56 56 52 S2 232 198 134 R2 1
11T 182 124 134 Q3 0,4740 | 0,3122 | 0,3073 B2 55 56 53 S2 220 192 128 R2 1
v 188 127 140 Q3 0,4393 | 0,3221 | 0,3037 B2 56 56 49 S1 234 204 147 R2 1
197 147 156 Q3 0,4605 | 0,3211 | 0,3136 B2 55 55 51 S2 225 213 173 R3 1
194 140 159 Q3 0,4753 | 0,3319 | 03118 B2 56 55 50 S2 230 216 177 R3 1
Vil 185 125 137 Q3 0,4426 | 0,3142 | 0,3039 B2 56 56 52 S2 244 212 140 R2 1
VIII 181 122 139 Q3 0,4248 | 0,3170 | 0,3070 B2 54 53 49 S1 231 194 132 R2 1
X 186 119 149 Q3 0,4531 | 0,3157 | 0,3056 B2 56 55 51 S2 243 207 150 R3 1







