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termoplasticka hmota barvy bilé pro provedeni profilované

Technické vlastnosti

Bod meknuti [°C] 101

Forma hmoty

sypatelna smés / blok

Premixova balotina obsazena
Podminky pro aplikaci

Vyrobcem doporucena teplota povrchu [°C] min. 5
Teplota hmoty pfi pokladce [°C] 200 —-220
Davkovani hmoty / barvy / zékladni slozky [g.mi’] 4400

Druh dodate¢ného posypu

Weissker Duolux 135 H1 180 - 850

Davkovani dodatecného posypu [g.m’z]

450

Meéfeni pri pokladce na zkusebnim tseku

Doba vytvrzeni / zasychani pfi teploté vzduchu 25.5 °C 5 min
Tloustka vytvrzeného plastu [pm] 4100
Primérna vzdalenost pfi¢nych os aglomeratti [cm] cca2

Pozn:
Vénovat pozornost poklesu teploty pod rosny bod

denni viditelnost QD (mcd.m’ Z.IX'I)
noéni viditelnost za sucha R (med.m?1x")

no¢ni viditelnost za vlhka RW (mcd.m'z.lx'l)

Vysledky méfeni na zkusebnim useku (¢ary s dodateénym posypem)

http://www.kataloghmot.cz/katalog/446 C.pdf

http://www.kataloghmot.cz/katalog/446 KL.pdf

misto métfeni denni viditelnost no¢ni viditelnost no¢ni viditelnost index ttida prejezdi
QD R RW opotieber]
NS 6M 12M tridy NS 6M 12M tridy NS 6M 12M tridy 12M tridy 30M
T on 151 170 Q4 308 254 251 R4 123 85 55 RW 3 1 1 - |p1
1I 191 150 159 Q3 419 266 203 R4 140 79 55 RW3 1 1 - P4
1II 199 146 143 Q3 367 261 188 R3 110 71 59 RW3 1 1 - P4
v 205 158 162 Q4 400 285 209 R4 134 83 59 RW3 1 1 - P3
205 175 173 Q4 438 362 298 R4 100 92 73 RW3 1 1 - PO
208 170 177 Q4 417 330 270 R4 109 81 62 RW3 1 1 - P2
VII 201 161 155 Q3 374 285 202 R4 116 76 59 RW3 1 1 - P4
VIII 199 164 165 Q4 416 302 210 R4 120 83 58 RW3 1 1 - P4
IX 204 176 168 Q4 464 376 272 R4 107 92 64 RW3 1 1 - P3




