http://www.kataloghmot.cz/katalog/611_C.pdf
http://www.kataloghmot.cz/katalog/611_KL.pdf

32611 Certifikat v pdf:  208/C5/2023/4.1
UMANAX STR Katalogovy list: KL 611.pdf
dvouslozkovy plast nanaseny za studena bily provedeni strukturalni

Technické vlastnosti

Premixova balotina obsazena

Podminky pro aplikaci

Vyrobcem doporucena teplota povrchu [°C] min. 10

Vyrobcem doporucena teplota vzduchu [°C] min. 10

Vyrobcem doporucena relativni vlhkost vzduchu [%] max. 80

Pomér miseni jednotlivych slozek 100:0,5-1,5

Davkovani hmoty / barvy / zékladni slozky [g.mi’] 2200

Druh dodate¢ného posypu Swarcoflex T14 100-600
Dévkovéni dodatecného posypu [g.m?] 450

Meé¥eni pii pokliadce na zkuSebnim uiseku

Doba vytvrzeni / zasychani pii teploté vzduchu 17,5 °C 22 min
Tloustka vytvrzeného plastu [pm] 2800

Pozn:

denni viditelnost QD (med.m”.1x™")
noéni viditelnost za sucha R (med.mIx")

no¢ni viditelnost za vlhka RW (mcd.m’z.lx'l)

Vysledky méFeni na zkuSebnim tseku (¢ary s dodate¢nym posypem)

Z.
=

misto méfeni denni viditelnost noéni viditelnost noéni viditelnost index |
QD R RW opotiebeni
NS 6M 12M 24M NS 6M 12M tiidy 24M NS 6M 12M tiidy 24M 12M 24M
11 164 145 142 Q3 138 402 236 200 R4 138 65 42 28 RW1 - 1 1
11 147 144 142 Q3 142 257 141 123 R2 101 57 27 28 RW1 26 1 1
v 159 151 147 Q3 149 342 168 149 R2 107 63 28 32 RW1 29 1 1

VII 153 144 138 Q3 137 265 153 121 R2 102 59 31 34 RW1 29 1 1
VIII 156 143 137 Q3 134 302 157 138 R2 104 69 27 27 RW1 - 1 1
IX 160 133 136 Q3 134 273 154 142 R2 112 71 28 33 RW1 37 1 1







